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@ Film PP thermique de sensibilité standard @.

@ Film thermigue premium-top avec une couche de protection a l'arriére.
@ Haute résolution d 300 DPI.

@ Vitesse d'impression jusqu’a 250 mm/s (10 IPS).

& PROPRIETES DU FILM

Parametre Unité Valeur Méthode de test
Cible Min Max

Grammage g/m? 85 77 93 ISO 536 (JIS P-8124)
Epgisseur pm 105 96 14 ISO 534 (JIS P-8118)
Rigidité MD UM 40 30 50 TAPPI T451
(Clark) CcD um 60 50 70 (JIS P-8143)
Lissé Recto s 1500 ISO 5627 (JIS P8119)
Brilance Recto % 85 ISO 2469

& CERTIFICATIONS / NORMES / DIRECTIVES

- RoHS

- WEEE

- 2003/11/EC

it ISEA
- 76/769/EEC

- 1SO EN71-3

- REACH afagQ

- Contact alimentaire indirect ~AE

- Ne contient pas de BPA oo

AFNOR CERTIFICATION
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imagine. change. Les données contenues dans cette fiche représentent des données moyennes, elles sont utilisées uniquement pour référence et peuvent étre amenées & changer.




& PROFIL DE SENSIBILITE & PROPRIETES D’IMPRESSION

Sensibilité dynamique
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Imprimé sur Datamax MP Nova 4 DT & une vitesse de 100 mm/s PO rOméfre \/O |eUr /\/\éfhode de feSf
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Sensibilité statique . TEST D EN DU RAN CE
Test réalisé sur testeur & gradient de température TOYOSEKI
1.6 Parameétre Unit¢  Valeur Méthode de test
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& PROPRIETES D’ENCRAGE
O SIEGWERK FlintGroup TOY%{E\% Méthode de test
RIF PPP 001
Off t UV,
= RIF PPP 002
Hexo W RIF PPP 003
Hlexo 84y RIF PPP 004
Flexo alcool RIF PPP 005
1 2 3 4
Cliquez sur le titre
pour plus de détails [ | Résistance aux solvants (IPA & eau) B Accroche de l'encre
& PROPRIETES DE PRESERVATION
14 Parameétre Méthode de test
1,2 Résistance au plastifiant (recto) RIF PPO1M1
5 1,0 Résistance & leau RIF PP0O115
a
2 o8 Résistance & [hule RIF PP0101
2 06 Résistance & la chaleur (G0°C) RIF PP0114
A
0,4 Résistance & [humidité RIF PP0O112
0.2 Résistance & la lumigre RIF PP0O113
0
Résistance Résistance & Reslsfonoe Résistance Résistance Résistance &
p‘?eS'c‘fgm leau alhule a \o d o\eur & Thumidité la lumiere
B rond T Image

Ricoh Industrie France SAS - Tous droits réservés www.ricoh-thermal.com -  sales.dt@ricoh-industrie.fr



http://ricoh-thermal.com/fr/services-et-supports-techniques/faq-technique/encres
mailto:sales.dt%40ricoh-industrie.fr?subject=Anfrage
mailto:sales.dt%40ricoh-industrie.fr?subject=Demande%20d%27information

